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Hoe efficiént draait uw extrusielijn?

3 manieren om productiviteit te verbeteren

Overall Equipment Effectiveness (OEE) - Een indicator die aangeeft hoe productief en efficiént een
productielijn draait - is al decennia lang de toonaangevende prestatiemeter in de productie.

Nu Industrie 4.0 een hoge vilucht heeft genomen, beschikken compounders over een scala aan
nieuwe tools en technieken die OEE-scores van hun extrusielijn kunnen verbeteren. Naarmate
faciliteiten meer vertrouwen op hightechapparatuur is deze manier van meting ook steeds crucialer
geworden.

Hoewel Industrie 4.0 de middelen biedt om de bewaking van de machineprestatie te verbeteren,
verhoogt het ook de noodzaak ervan. Industrie 4.0 heeft van de kunststofsector een snellere,
flexibelere en minder verspillende sector gemaakt, waardoor de verwachtingen van de markt zijn
gestegen. Naarmate de belangrijkste spelers in de kunststofsector sneller en veerkrachtiger
worden, stellen zij een nieuwe norm waaraan anderen moeten voldoen.

Industrie 4.0 vereist dat compounders betere prestaties leveren om aan de stijgende vraag te
voldoen. Tegelijkertijd geeft deze trend hen de tools die ze nodig hebben om die doelen na te
streven. Met deze factoren in het achterhoofd schetsen we hier enkele manieren waarop
fabrikanten hun Industrie 4.0 OEE kunnen verbeteren.

1. Voortdurende in-line & real-time operationele monitoring en sorting
De dagen van alleen handmatige periodieke off-line samples checken zijn aan het vervagen.

Nieuw ontwikkelde meetmethoden, zoals het ‘slimme’ in-line & real-time pellet inspectie systeem
van Inspec.Tech, maken continue bewaking mogelijk.
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Door het ‘slimme’ inspectie systeem in de extrusielijn te integreren, kunnen compounders de
operationele prestatie van een extrusielijn continue real-time volgen. Camera’s in combinatie met
de achterliggende intelligentie, monitoren de pellets na de classifier achter de pelletizer en
detecteren factoren, zoals black specks en andere onzuiverheden, contour en grootte van pellets,
detectie van ‘tails’ en kleurvariatie.

In het verleden moesten operators hun werkzaamheden onderbreken voor periodieke controle om
sommige van deze factoren visueel te controleren, danwel off-line te laten controleren, maar door
inzet van het ‘slimme’ pellet inspectie systeem van Inspec.Tech, gebeurt dit nu automatisch,
continue en real-time met vastlegging van data zonder de productie te verstoren.

Deze gegevens verbeteren de OEE door gemakkelijk, toegankelijk en real-time inzicht te bieden in
de onderliggende aspecten van de prestatie van een extrusielijn. Omdat compounders deze
gegevens in real-time kunnen raadplegen, komen ze sneller tot de oorzaak van het probleem. Ze
kunnen dan het probleem aanpakken en de prestaties van de extrusielijn eerder verbeteren, wat
leidt tot snellere OEE-verbeteringen. Compounders kunnen het ‘slimme’ inspectie systeem zelfs
gebruiken om real-time alarmen te geven en off-spec product te sorteren waardoor ze de
liinprestaties kunnen verbeteren voordat een hele productafkeur plaatsvindt.

2. Gerichte meldingen

Het ‘slimme’ in-line & real-time pellet inspectie systeem van Inspec.Tech, kan OEE verder
verbeteren door meer gerichte inzichten en waarschuwingen te bieden. Naast het leveren van een
continue stroom van gegevens kan het systeem specifiekere data bieden. Dankzij specifiekere
data kunnen compounders eventuele problemen effectiever aanpakken, waardoor diepgaandere
OEE-analyses en -verbeteringen mogelijk worden.
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Zo kan het systeem tijdens de productie waarschuwingen genereren voor te grote verschuiving in
deeltjesgrootte; voor te grote vorm of hoeveelheid van onzuiverheden; waarschuwingen voor te
grote hoeveelheid aan tails, voor te grote hoeveelheid van te kleine deeltjesgrootte en
waarschuwingen voor te grote verschuiving van kleur.

De waarschuwingen worden gegeven op basis van zelf instelbare grenswaarden en worden
allemaal automatisch genormaliseerd aan de hand van de gemeten productiecapaciteit.

Ook kan het systeem tijdens de productie, alarmen genereren voor een te vaak aantal malen per
tijdseenheid dat deze waarschuwingen worden gegeven en er automatisch off-spec product wordt
gesorteerd.
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Daarnaast kan het ‘slimme’ in-line & real-time pellet inspectie systeem van Inspec.Tech tijdens de
productie, inzicht geven in de real-time actuele prestatie ten opzichte van een zgn ‘golden
reference’, een eerdere productrun die als maatstaf dient. De histogrammen van real-time live
productie en “golden reference” worden over elkaar heen gelegd en op het display getoond
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Het continu verzamelen en analyseren van gegevens zal ook onthullen welke veranderingen
hebben geleid tot de meest significante OEE-verbeteringen. Deze inzichten stellen compounders
in staat om hun OEE-berekeningen en toekomstige initiatieven te verbeteren. Compounders
kunnen een geest van continue verbetering omarmen door zich te richten op deze kleine,
doorlopende veranderingen.

3. Datagedreven voorspellend onderhoud

Traditioneel voeren de meeste productiebedrijven ofwel preventief onderhoud uit volgens een
schema, of reactief onderhoud na een calamiteit. ‘Slimme’ inspectie systemen helpen
compounders om voorspellend onderhoud toe te passen.

Voorspellend onderhoud maakt gebruik van big data of Al-gestuurde analysemodules om
historische en actuele operationele gegevens te analyseren. Het ‘slimme’ in-line & real-time pellet
inspectie systeem van Inspec.Tech stelt operationele gegevens beschikbaar via de camera’s in
combinatie met de achterliggende intelligentie. Met deze informatie kunnen analyse-engines
vervolgens voorspellen wanneer een machine onderhoud nodig zal hebben of defect zal raken.
Compounders kunnen dan een tijd plannen om het probleem op te lossen voordat het een
dringender probleem wordt.

Deze aanpak minimaliseert ongeplande stilstand die het gevolg zou zijn van reactief onderhoud,

omdat storingen worden voorkomen. Verbeterde uptime vertaalt zich ook in een hogere OEE,
omdat het de beschikbaarheidsscore van een extrusielijn verhoogt.

SPS | Solids Process Solutions 4van5 April 2022



4 o Solid
.- ® N\ olias
° «OgY, Process
o Soluti
. olutions
Fosws Msteril Inspection [Versien = 1553, By InspecTech] - a8 x
Tech Login System Alamms Process Alarms
Login Logout Too many ejections Size too small ﬁzaboh; Tuoma'lyDalk
Standards Normsl Normal
it No Alarms Ve 0 Vakae: 1022 Vake: 0
Dite/Teme: 2/28/20228:31 P
s Load Thumbnail Trends Camera
Load Range: |217/2022 - |- ViewLast: 48Hours | 24 Hours | 10 Hours | One Hour Create Report
Tasks M Single . : m
Defect size & Ava grain Size, um
Defect Contrast &1 Dust qraing/ 100K S | 50
[REEEE & Small grains/ 3300 |
Grayness 2] Black defects/ 100 \y e T
Yellowness. & Yed qmms‘wK B - | Lo b
| w0
Clear Manage . f s
ya e | L 5o
Flow / S \ | T
Geaina/Min Seperaocn / W » 3
[ A \ E
855K  61% | / o
Cloggings 2 s e N\ — . H
r —
EEEEEEEEEEEEE - ~ |
12 \ 15
J s
0 | B | mN BB
Force Ejections 10
Vibration Enabled =
- w \/:—:—'—*—"H : B = s
AR :
. Na - _ = /= _l_ o YN .
1088 4M 1100 4M 1108 AM 1130 4M 1115 AM
® Ejections last minuta + Avg orain Size, Um + Dust grains/100K & Small grains/ 100K Black defects/100K ~ Yellowgrains{100K ® Grains Per Minute Avarage
Reference
B
v [ Reference
e ourt Samo o
[ Dedect sze: [ @
[ Petet sze. ] &
[ Yolownesa 0 @
[0 Gawess =
C n — B
0 200 400 &0 0 1000 1200 1400 16W 1600 2000 0 2400 2600 EO G000 IO 00 B0 B0 400 4200 4400
] Reset 2 siecion corter
Server connected Uve Dite Y3/202282837PM Dumtion: 0136 Inspected Grains: 1310036 Detected Count: 281230 Reference Date: WA Dumation: WA Inspected Graing: /A Detected Graing: N/A

Inzet van ‘slimme’ inspectie systemen verlaagt ook de kosten die verbonden zijn aan preventief
onderhoud op basis van schema's. Hoewel deze onderhoudsstrategieén ook storingen voorkomen,
kunnen ze leiden tot onnodige stilstand en kosten als gevolg van onnodige reparaties. Het ‘slimme’
in-line & real-time pellet inspectie systeem van Inspec.Tech stelt de diverse operationele gegevens
beschikbaar waarop voorspellend onderhoud mede is gebaseerd in plaats van op schema's, zodat
alleen de nodige reparaties worden aanbevolen waardoor de uptime wordt gemaximaliseerd.

Deze strategieén verbeteren ook de OEE door het minimaliseren van machinegerelateerde
kwaliteitsproblemen. Voorspellend onderhoud zou deze machineproblemen verhelpen voordat ze
de kwaliteit beinvioeden, waardoor verspilling wordt voorkomen.

Geen Industrie 4.0 zonder OEE

Industrie 4.0 is onlosmakelijk verbonden met OEE-data. De noodzaak aan OEE-indicatoren is
noodzakelijk om efficiént en flexibel te produceren, en omgekeerd levert Industrie 4.0 de nodige
data en berichtgeving om de OEE te optimaliseren. Industrie 4.0 is dus een neverending story van

grote en kleine optimalisaties en upgrades. Met andere woorden...

factories only just started.

Bronnen: Industrialfairs (www.industrialfairs.com)

Kunststof Magazine (www.kunststof-magazine.nl)

Inspec.Tech (www.inspec.tech)
OEE (www.oee.com/)
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